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KA~ESTWO I NADEVNOSTX

KRANY {AROWYE STALXNYE DLQ GAZA

Prednazna^eny dlq perekrytiq potoka rabo^ej sredy w
gazoprowodah prirodnogo i svivennogo gaza.

Tehni^eskaq harakteristika i konstrukciq

• Blagodarq celxnoswarnoj konstrukcii krany ime@t malyj wes i ih  legko montirowatx i teploizolirowatx

• Ne trebu@t obsluviwaniq, ih ne nado podtqgiwatx ili smazywatx

• Ime@t dlitelxnyj srok \kspluatacii

• {ar i [tok wypolneny iz wysokoka^estwennoj nervawe@]ej stali, blagodarq \tomu kran nad≤vno rabotaet

  pri dlitelxnom sroke \kspluatacii

• {tok imeet newybiwaemu@ konstrukci@, ^to obespe^iwaet bezopasnostx krana pri wysokih perepadah dawleniq

• Werhnee uplotnitelxnoe kolxco (w nekotoryh konstrukciqh  ime@tsq 2 werhnih kolxca) [toka movno zamenitx bez

  perekrytiq truboprowoda

• Tarelx^atye pruviny plotno privima@t teflonowye uplotneniq PTFE k [aru, tem samym obespe^iwa@t absol@tnu@

  germeti^nostx pri nizkih perepadah dawleniq

• Ru^ka krana s_≤mnaq i e≤ movno snqtx ili perestawitx na 180°

• Tip prisoedineniq: swarnoe, rezxbowoe i flancewoe

• Polnoprohodnoe se^enie ( serii 304, 309)

• Wozmovna postawka w teploizolqcii

No            NAIMENOWANIE             MATERIAL

1. Korpus Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
2. Wtulka [toka Stalx

3. {ar Nervawe@]aq stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
4. {tok Nervawe@]aq stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
5. Uplotneniq [ara Ugleplastik PTFE
6. Patrubki Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
7. Ru^ka Ocinkowannaq stalx s plastikowym pokrytiem

8. Uplotnitelxnye kolxca NBR
9. Uplotnitelxnaq wtulka PTFE
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10 40 110 010 10 17,2 33,7 2,0 100 23 120 230 0,5
15 40 110 015 10 21,3 33,7 2,0 100 23 120 230 0,5
20 40 110 020 15 26,9 42,4 2,3 100 24 120 230 0,7
25 40 110 025 20 33,7 48,3 2,6 105 40 160 230 1,0
32 40 110 032 25 42,4 60,3 2,6 105 39 160 260 1,4
40 40 110 040 32 48,3 76,1 2,6 125 59 190 260 1,9
50 40 110 050 40 60,3 88,9 2,9 130 59 190 300 2,7
65 25 110 065 50 76,1 114,3 2,9 180 71 280 300 4,2
80 25 110 080 65 88,9 139,7 3,2 190 77 280 300 5,5

100 25 110 100 80 114,3 168,3 3,6 220 92 280 325 8,3
125 25 110 125 100 139,7 177,8 4,0 245 95 420 325 13,3
150 25 110 150 125 168,3 219,1 4,5 265 103 600 350 18,5
200 25 110 200 150 219,1 273,0 4,5 273 72 870 400 39,0
250 25 110 250 200 273,0 355,6 5,0 332 88 1200 530 74,0
300 25 110 300 250 323,9 457,0 5,6 - 113 - 550 110,0

DN 10 - 150 DN 200 - 300

15.10.2007

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Krany [arowye dlq gaza, stalx

Vexve 110 - Seriq
swarka/swarka

Specifikaciq materialow

Korpus:  Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar:  Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Ru^ka:

DN 10 - 150  Ocinkowannaq stalx

DN 200 - 250 Okra[ennaq uglerodistaq stalx

DN 300 postawlqetsq tolxko s mehani^eskim reduktorom

DN 150 - 300 Rekomenduetsq mehani^eskij reduktor

s ^erwq^noj pereda^ej

Temperatura: -30 °C - +70 °C
Pri temperature wy[e +70 °C -
obratitesx na zawod-proizwoditelx

    DN  PN  Kod  D  D1  D2  S  H  H1  A  L  Wes kg
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15.10.2007

H
1

100 25 114 100 80 114,3 168,3 250 3,6 100 254 325 184 52 219 10,3
125 25 114 125 100 139,7 177,8 250 4,0 107 205 325 212 60 243 17,4
150 25 114 150 125 168,3 219,1 250 4,5 114 205 350 231 60 268 22,0
200 25 114 200 150 219,1 273,0 300 4,5 72 254 400 235 76 271 44,0
250 25 114 250 200 273,0 355,6 300 5,0 88 240 530 295 90 338 87,0
300 25 114 300 250 323,9 457,0 457 5,6 113 331 550 344 123 400 142,0

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Krany [arowye dlq gaza, stalx

Vexve 114 - Seriq
swarka/swarka
Priwodnoj mehanizm: mehani^eskij reduktor s ^erwq^noj pereda^ej

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Ru^ka:

DN 10 - 150 Ocinkowannaq stalx

DN 200 - 250 Okra[ennaq uglerodistaq stalx

DN 300 postawlqetsq tolxko s mehani^eskim

reduktorom

DN 150 - 300 Rekomenduetsq mehani^eskij reduktor

            s ^erwq^noj pereda^ej

Temperatura: -30 °C  - +70 °C
Pri temperature wy[e +70 °C -
obratitesx na zawod-proizwoditelx

DN PN  Kod D D1  D2  D3  S  H1  A  L  B  C  E  Wes kg
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15.10.2007

H
1

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Temperatura: -30 ºC - +70 ºC
Pri temperature wy[e +70 ºC -

obratitesx na zawod-proizwoditelx

Krany [arowye dlq gaza, stalx

DN PN Kod  D D1  D2  D3 S  H1  A L  B C  E  werh. flanec Kv Wes kg

350 25 114350/GS 290  377  508  600  5,6  172  417 686  425 123 498 F 16  9600 206
400 25 114400/GS 340 426  610  500  7,0  217  447 762 500 211 600  F 25 13300 293
500 25 114500/GS 390 530  660  400  7,0    219,5  500 914 572  263 672  F 30 18700 484
600 25 114600 489 610  813  800  7,1     235   413  1065    655     431  737   F 30  29800  1150

Vexve 114 - Seriq
swarka/swarka
Priwodnoj mehanizm: mehani^eskij reduktor s ^erwq^noj pereda^ej
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10 40 111 010 10 17,2 33,7 R 3/8 2,0 100 23 120 153 37 0,5
15 40 111 015 10 21,3 33,7 R 1/2 2,0 100 23 120 153 37 0,5
20 40 111 020 15 26,9 42,4 R 3/4 2,3 100 24 120 153 38 0,6
25 40 111 025 20 33,7 48,3 R 1 2,6 105 40 160 160 45 0,9
32 40 111 032 25 42,4 60,3 R 1 1/4 2,6 105 39 160 183 53 1,3
40 40 111 040 32 48,3 76,1 R 1 1/2 2,6 125 59 190 190 60 1,8
50 40 111 050 40 60,3 88,9 R 2 2,9 130 59 190 223 72 2,5

15.10.2007

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Krany [arowye dlq gaza, stalx

Vexve 111 - Seriq
rezxba/swarka

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE
Ru^ka: Ocinkowannaq stalx

Temperatura: -30 °C - +70 °C
Pri temperature wy[e +70 °C -

obratitesx na zawod-proizwoditelx

DN PN  Kod  D  D1  D2  D3  S  H  H1  A  L  L1  Wes kg
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10 40 112 010 10 R3/8 33,7 100 23 120 75 0,4
15 40 112 015 10 R1/2 33,7 100 23 120 75 0,4
20 40 112 020 15 R 3/4 42,4 100 24 120 75 0,5
25 40 112 025 20 R 1 48,3 105 40 160 90 0,8
32 40 112 032 25 R 1 1/4 60,3 105 39 160 105 1,1
40 40 112 040 32 R 1 1/2 76,1 125 59 190 120 1,8
50 40 112 050 40 R 2 88,9 130 59 190 145 2,3

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE
Ru^ka: Ocinkowannaq stalx

Temperatura: -30 °C  - +70 °C
Pri temperature wy[e +70 °C -

obratitesx na zawod-proizwoditelx

Krany [arowye dlq gaza, stalx

DN PN  Kod D  D1  D2  H  H1  A  L  Wes kg

Vexve 112 - Seriq
rezxba/rezxba
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15 40 40 113 015 10 95 65 14 100 23 120 130 4 1,8
20 40 40 113 020 15 105 75 14 100 24 120 150 4 2,4
25 40 40 113 025 20 115 85 14 105 40 160 160 4 2,9
32 40 40 113 032 25 140 100 18 105 39 160 180 4 4,7
40 40 40 113 040 32 150 110 18 125 59 190 200 4 5,4
50 40 40 113 050 40 165 125 18 130 59 190 230 4 7,2
65 25 16 113 065 50 185 145 18 180 71 280 270 4 9,7
80 25 16 113 080 65 200 160 18 190 77 280 280 8 11,5

100 25 16 113 100 80 220 180 18 220 92 280 300 8 1 6 , 8
125 25 16 113 125 100 250 210 18 245 95 420 325 8 2 3 , 6
150 25 16 113 150 125 285 240 22 265 103 600 350 8 3 2 , 0
200 25 16 113 200 150 340 295 22 273 72 870 400 12 5 8 , 0
250 25 16 113 250 200 405 355 26 332 88 1200 500 12 9 9 , 0
300 25 16 113 300 250 460 410 26 - 113 - 500 12 138,0

DN 15 - 150 DN 200 - 300

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Vexve 113 - Seriq
flanec/flanec

Specifikaciq materialow

Korpus:  Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar:  Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok:  Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka:  NBR
Uplotnenie [ara:  Upro^n≤nnyj PTFE

Ru^ka:

DN 15 - 150 Ocinkowannaq stalx

DN 200 - 250 Okra[ennaq uglerodistaq stalx

DN 300 postawlqetsq tolxko s mehani^eskim

reduktorom

DN 150 - 300 Rekomenduetsq mehani^eskij reduktor

s ^erwq^noj pereda^ej

Temperatura: -30 °C - +70 °C
Pri temperature wy[e +70 °C -

obratitesx na zawod-proizwoditelx

Flancy: EN 1092-1
Ime@tsq w ispolnenii PN 10, 16, 25, 40

DN PN  PN Kod D  D1  D2  D3  H  H1  A  L  Otwerstie Wes kg

Krany [arowye dlq gaza, stalx
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15.10.2007

H
1

100 25 16 114 101 80 220 180 18 250 100 254 300 184 52,0 219 8 10,3
125 25 16 114 121 100 250 210 18 250 107 205 325 212 60,0 243 8 21,8
150 25 16 114 151 125 285 240 22 250 114 205 350 231 60,0 268 8 36,0
200 25 16 114 201 150 340 295 22 300 72 254 400 235 76,0 271 12 66,0
250 25 16 114 251 200 405 355 26 300 88 240 500 295 90,0 338 12 118,0
300 25 16 114 301 250 460 410 26 451 113 331 500 344 123,0 400 12 170,0

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Vexve 114xx1 - Seriq
flanec/flanec
Priwodnoj mehanizm: mehani^eskij reduktor s ^erwq^noj pereda^ej

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Temperatura: -30 °C - +70 °C
Pri temperature wy[e +70 °C -

obratitesx na zawod-proizwoditelx

Flanec: EN 1092-1
Ime@tsq w ispolnenii PN 10, 16, 25

Krany [arowye dlq gaza, stalx

Flancy

DN PN   PN    Kod           D  D1  D2    D3    D4     H1      A       L       B        C        E  Otwerstie Wes kg
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15.10.2007

H
1

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Temperatura: -30 °C - +70 °C
Pri temperature wy[e +70 °C -

obratitesx na zawod-proizwoditelx

Flanec: EN 1092-1
Ime@tsq w ispolnenii PN 10, 16, 25

Krany [arowye dlq gaza, stalx

DN PN PN Kod  D D1  D2  D3 D4  H1  L  A  B C  E  Otwerstie Kv Wes kg

350 25 16 114351 290 520 508 26 600 192 706 417 425 123 498 16 9600 267
400 25 16 114401 340 580 610 30 500 242 810 447 500 211 600 16 13300 390
500 25 16 114501 390 715 660 33 400 258 978 500 572 263 672 20 18700 670
600 25 16 114601 489 840 813 36 800 275 1263 413 655 431 737 20 29800 1340

Vexve 114xx1 - Seriq
flanec/flanec
Priwodnoj mehanizm: mehani^eskij reduktor s ^erwq^noj pereda^ej
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15.10.2007

15 40 40 115 015 10 21,3 33,7 65 14 2,0 100 23 120 235 4 1,2
20 40 40 115 020 15 26,9 42,4 75 14 2,3 100 24 120 235 4 1,7
25 40 40 115 025 20 33,7 48,3 85 14 2,6 105 40 160 235 4 2,2
32 40 40 115 032 25 42,4 60,3 100 18 2,6 105 39 160 265 4 3,3
40 40 40 115 040 32 48,3 76,1 110 18 2,6 125 59 190 265 4 3,7
50 40 40 115 050 40 60,3 88,9 125 18 2,9 130 59 190 305 4 5,0
65 25 16 115 065 50 76,1 114,3 145 18 2,9 180 71 280 305 4 7,0
80 25 16 115 080 65 88,9 139,7 160 18 3,2 190 77 280 305 8 8,5

100 25 16 115 100 80 114,3 168,3 180 18 3,6 220 92 280 335 8 12,6
125 25 16 115 125 100 139,7 177,8 210 18 4,0 245 95 420 335 8 18,5
150 25 16 115 150 125 168,3 219,1 240 22 4,5 265 103 600 360 8 25,3
200 25 16 115 200 150 219,1 273,0 295 22 4,5 273 72 870 410 12 48,5
250 25 16 115 250 200 273,0 355,6 355 26 5,0 332 88 1200 540 12 86,5
300 25 16 115 300 250 323,9 457,0 410 26 5,6  - 113 - 560 12 124,0

DN 200 - 300DN 15 - 150

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Krany [arowye dlq gaza, stalx

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Ru^ka:

DN 10 - 150 Ocinkowannaq stalx

DN 200 - 250 Okra[ennaq uglerodistaq stalx

DN 300 postawlqetsq tolxko s mehani^eskim

reduktorom

DN 150 - 300 Rekomenduetsq mehani^eskij reduktor

s ^erwq^noj pereda^ej

Temperatura: -30 °C - +70 °C
Pri temperature wy[e +70 °C -
obratitesx na zawod-proizwoditelx

Flancy: EN 1092-1
Ime@tsq w ispolnenii PN 10, 16, 25, 40

Vexve 115 - Seriq
swarka/flanec

DN  PN  PN  Kod  D  D1  D2  D3  D4  S  H  H1  A  L  Otwerstie Wes kg
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15.10.2007

DN 200 - 300

25 40 117 025 20 33,7 48,3 33,7 350 342 230 19 - 2,3 2,5
32 40 117 032 25 42,4 60,3 33,7 350 344 260 19 - 2,6 2,9
40 40 117 040 32 48,3 76,1 33,7 350 334 260 19 - 2,6 3,4
50 40 117 050 40 60,3 88,9 33,7 350 330 300 19 - 2,6 4,8
65 25 117 065 50 76,1 114,3 33,7 350 346 300 19 - 2,9 6,4
80 25 117 080 65 88,9 139,7 33,7 350 346 300 19 - 2,9 7,7
100 25 117 100 80 114,3 168,3 42,4 350 336 325 19 - 3,2 10,5
125 25 117 125 100 139,7 177,8 42,4 350 336 325 19 - 2,6 15,3
150 25 117 150 125 168,3 219,1 42,4 350 336 350 19 - 4,0 20,7
200 25 117 200 150 219,1 273,0 76,1 350 338 400 27 90 4,5 46,3
250 25 117 250 200 273,0 335,6 88,9 350 324 530 50 90 5,0 84,0
300 25 117 300 250 323,9 457,0 88,9 350 324 550 50 90 5,6 120,0

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Golowka [toka: H1 =  Nerv. stalx, AISI 304
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

L & H mogut bytx wypolneny po trebowani@ zakaz^ika

Temperatura: -30 °C - +70 °C
Pri temperature wy[e 70 °C -
obratitesx na zawod-proizwoditelx

Vexve 117 - Seriq
swarka/swarka

Krany [arowye dlq gaza s udlin≤nnym [tokom

DN PN Kod D D1 D2 D3 H H1 L 6K1 6K2 S Wes kg
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15.10.2007

15 40 304 015 15 21,3 42,4 2,3 100 26 120 230 0,7
20 40 304 020 20 26,9 48,3 2,6 105 43 160 230 1,0
25 40 304 025 25 33,7 60,3 2,6 105 43 160 260 1,4
32 40 304 032 32 42,4 76,1 2,6 125 61 190 260 1,9
40 40 304 040 40 48,3 88,9 2,9 130 59 190 300 2,7
50 25 304 050 50 60,3 114,3 2,9 180 79 280 300 4,2
65 25 304 065 65 76,1 139,7 3,2 190 84 280 300 5,5
80 25 304 080 80 88,9 168,3 3,6 220 104 280 325 8,3

100 25 304 100 100 114,3 177,8 4,0 245 109 420 325 16,5
125 25 304 125 125 139,7 219,1 4,5 265 117 600 350 23,4
150 25 304 150 150 168,3 273,0 5,0 273 98 870 400 56,0
200 25 304 200 200 219,1 355,6 5,0 332 115 1200 530 99,0
250 25 304 250 250 273,0 457,0 5,0 - 138 - 550 167,0

DN 150 - 250DN 15 - 125

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Vexve 304 - Seriq
Polnoprohodnyj
swarka/swarka

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Ru^ka:

DN 15 - 125 Ocinkowannaq stalx

DN 150 - 200 Okra[ennaq uglerodistaq stalx

DN 250 postawlqetsq tolxko s mehani^eskim

reduktorom

DN 125-250 Rekomenduetsq mehani^eskij reduktor

           s ^erwq^noj pereda^ej

Temperatura: -30 ºC - +70 ºC
Pri temperature wy[e +70 ºC -
obratitesx na zawod-proizwoditelx

DN PN Kod D D1 D2 S H H1 A L   Wes kg

Krany [arowye dlq gaza, stalx
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15.10.2007

15 40 40 309 015 15 95 65 14 100 26 120 245 4 2,4
20 40 40 309 020 20 105 75 14 105 43 160 245 4 2,9
25 40 40 309 025 25 115 85 14 105 43 160 275 4 4,7
32 40 40 309 032 32 140 100 18 125 61 190 275 4 5,4
40 40 40 309 040 40 150 110 18 130 59 190 320 4 7,2
50 25 16 309 050 50 165 125 18 180 79 280 320 4 9,7
65 25 16 309 065 65 185 145 18 190 84 280 325 4 11,5
80 25 16 309 080 80 200 160 18 220 104 280 350 8 16,8

100 25 16 309 100 100 220 180 18 245 109 420 350 8 23,6
125 25 16 309 125 125 250 210 18 265 117 600 375 8 32,0
150 25 16 309 150 150 285 240 22 273 98 870 515 8 58,0
200 25 16 309 200 200 340 295 22 332 115 1200 560 12 99,0
250 25 16 309 250 250 405 355 26 - 138 - 595 12 138,0

DN 15 - 125 DN 150 - 250

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Krany [arowye dlq gaza, stalx

Vexve 309 - Seriq
Polnoprohodnyj
flanec/flanec

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok:  Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Ru^ka: 
DN 15 - 125 Ocinkowannaq stalx

DN 150 - 200 Okra[ennaq uglerodistaq stalx

DN 250 postawlqetsq tolxko s mehani^eskim

reduktorom

DN 125 - 250 Rekomenduetsq mehani^eskij reduktor

s ^erwq^noj pereda^ej

Temperatura: -30 ºC - +70 ºC
Pri temperature wy[e +70 ºC -
obratitesx na zawod-proizwoditelx

Flancy: EN 1092-1

Ime@tsq w ispolnenii PN 10, 16, 25, 40

DN PN PN Kod D D1 D2 D3 H H1 A L   Otwerstie Wes kg
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25/32 10 327 025 20 33,7 48,3 33,7 47 350 342 1006 42,0 19 - 25 4,5
32/40 10 327 032 25 42,4 60,3 33,7 58 350 344 1052 45,5 19 - 41 6,0
40/50 10 327 040 32 48,3 76,1 33,7 70 350 334 1078 53,0 19 - 65 7,6
50/63 10 327 050 40 60,3 88,9 33,7 84 350 330 1120 53,0 19 - 103 8,3
65/75 10 327 065 50 76,1 114,3 33,7 98 350 346 1150 61,0 19 - 180 14,0
80/90 10 327 080 65 88,9 140,7 33,7 118 350 346 1094 71,5 19 - 290 17,3
100/110 10 327 100 80 114,3 168,3 42,4 143 350 336 1165 83,0 19 - 470 25,1
100/125 10 327 100 80 114,3 168,3 42,4 158 350 336 1175 84,5 19 - 830 27,2
150/160 10 327 150 125 168,3 219,1 42,4 197 350 336 1318 119,5 19 - 1150 53,1
150/180 10 327 150 125 168,3 219,1 76,1 227 350 336 1350 115,0 19 - 1750 63,1
200/200 10 327 200 150 219,1 273,0 88,9 267 350 338 1362 116,0 27 90 3200 92,7
200/225 10 327 200 150 219,1 273,0 88,9 282 350 338 1318 120,0 27 90 4600 101,6

DN 200DN 25-150

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Krany [arowye dlq gaza s udlin≤nnym [tokom, stalx

Vexve 327 - Seriq
dlq P| - truboprowodow

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Golowka [toka: H1 = Nerv. stalx, AISI 304
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE
Truboprowod: Poli\tilen

Kran postawlqetsq takve w poli\tilenowom pokrytii

Prisoedinenie k truboprowodu s pomo]x@ \lektroswarki.

Temperatura: -30 ºC - +70 ºC
Pri temperature wy[e +70 ºC -
obratitesx na zawod-proizwoditelx

DN/PE PN Kod D D1 D2 D3 D5 H H1 L3 T 6K1 6K2 Kv Wes kg
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Perepad dawleniq

Krutq]ij moment
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Priwody

|lektropriwody

AUMA

• Dlq zapornoj i reguliru@]ej truboprowodnoj armatury

• Modulxnaq konstrukciq

• Nowej[aq tehnologiq

• Nad≤vnostx

• Optimalxnoe sootno[enie: krutq]ij moment/wes

• Diapazon krutq]ego momenta 25-32000 Nm

• |lektropitanie: AC 1-faznoe ili 3-faznoe, 110V...500V,
50-60 Gc, postoqnnyj tok DC 24V...220V

• Stepenx za]ity IP 67, opcionalxno 68
• Temperaturnyj diapazon –25...+70 ºC, opcionalxno -40 ºC...+125ºC
• Wzrywoza]i]≤nnyj tip Ex
• Za]ita ot peregruzki pri pikowyh krutq]ih momentah.

• Whodnoj signal: 0/4...20mA ili Fieldbus

BERNARD

• Dlq zapornoj i reguliru@]ej truboprowodnoj armatury

• {irokaq nomenklatura priwodow

• Diapazon krutq]ego momenta 35-100 000 Nm dlq ugla 

otkrytiq 90º
• Rewers w diapazone momentow 60-10†000 Nm

• Stepenx za]ity IP 67 , opcionalxno IP 68

• Dlq priwodow awtomati^eskogo regulirowaniq

   ED 50% max 1200 ciklow/^as

   ED 100% max 1800 ciklow/^as

• Pruvinnyj wozwrat pri awarii

• Integrirowannye ustrojstwa awtomatizacii i

Pnewmopriwody

AIR
TORQUE
• Dlq zapornoj i reguliru@]ej truboprowodnoj armatury

• Diapazon krutq]ego momenta 16-3128 Nm pri rabo^em dawlenii

5 Bar

• Polnopoworotnye priwody dlq uglow otkrytiq 90º i 180º
• Temperaturnyj diapazon  -50 ºC...+150 ºC, w zawisimosti ot 

uplotneniq

• Wysokaq korrozionnaq stojkostx blagodarq korpusu iz tw≤rdogo

annodirowanogo al@miniq

• Integrirowannye koncewye wykl@^ateli pri rabote w oboih 

naprawleniqh

• Pnewmati^eskie i \lektropnewmati^eskie pozicionery

Priwody 15.10.2007
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Vexve Inc.

Pajakatu 11

FI-38200 Vammala, Finland

Tel. +358 10 734 0800

www.vexve.fi

JP
S-

m
ai

no
s.

fi

KA~ESTWO I NADEVNOSTX


