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BALANSIROWO~NYE KLAPANY IZ UGLERODISTOJ STALI

No NAIMENOWANIE MATERIAL

1. Korpus Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
2. Wtulka [toka Stalx

3. {ar Nervawe@]aq stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
4. {tok Nervawe@]aq stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
5. Uplotneniq [ara Ugleplastik PTFE
6. Patrubki Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345
7. Ru^ka Ocinkowannaq stalx s plastikowym pokrytiem

8. Uplotnitelxnye kolxca FPM
9. Uplotnitelxnaq wtulka PTFE

Prednazna^eny dlq perekrytiq i regulirowaniq potoka rabo^ej
sredy  ili perepada dawleniq w sistemah teplo- i hladosnabveniq,
utilizacii tepla w tehnologi^eskih processah i tehnologi^eskih
ustanowkah.

Tehni^eskaq harakteristika i konstrukciq

• Blagodarq celxnoswarnoj konstrukcii klapany ime@t malyj wes i ih  legko montirowatx i teploizolirowatx

• Ne trebu@t obsluviwaniq, ih ne nado podtqgiwatx ili smazywatx

• Ime@t dlitelxnyj srok \kspluatacii

• {ar i [tok wypolneny iz wysokoka^estwennoj nervawe@]ej stali, blagodarq \tomu kran nad≤vno rabotaet

  pri dlitelxnom sroke \kspluatacii.

• {tok imeet newybiwaemu@ konstrukci@, ^to obespe^iwaet bezopasnostx klapana pri wysokih perepadah dawleniq

• Werhnee uplotnitelxnoe kolxco (w nekotoryh konstrukciqh  ime@tsq 2 werhnih kolxca) [toka movno zamenitx bez

  perekrytiq truboprowoda

• Tarelx^atye pruviny plotno privima@t teflonowye uplotneniq PTFE k [aru, tem samym obespe^iwa@t absol@tnu@

  germeti^nostx pri nizkih perepadah dawleniq

• Ru^ka klapana s_≤mnaq i e≤ movno snqtx ili perestawitx na 180°

• Tip prisoedineniq: swarnoe i flancewoe
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Balansirowo^nye klapany [arowye, stalx

Prostye w ispolxzowanii

- konstrukciq klapana pozwolqet fiksirowatx polovenie

regulirowaniq

- ru^ka krana - s_emnaq i ee movno snqtx ili perestawitx na 180°
- prostota w izmerenii

Nad≤vnaq konstrukciq

- podpruvinennoe uplotnenie [ara obespe^iwaet

germeti^nostx pri dlitelxnom sroke \kspluatacii

W-obraznoe otwerstie [ara

- optimalxnaq forma otwerstiq dlq regulirowaniq

potoka

- obespe^iwaet rawnoprocentnu@ zawisimostx

  rashoda ot ugla poworota ru^ki

- [irokij diapazon regulirowaniq

Oblastx primeneniq

- w sistemah teplosnabveniq

   - perwi^nyj kontur

   - wtori^nyj kontur

- w sistemah hladosnabveniq

- w sistemah utilizacii tepla

   - glikolx

- na tehnologi^eskih liniqh



15 40 140 015 21,3 2,0 100 18 140 230 0,9
20 40 140 020 26,9 2,3 100 18 140 230 0,9
25 40 140 025 33,7 2,6 105 37 150 230 1,2
32 40 140 032 42,4 2,6 105 36 150 260 1,5
40 40 140 040 48,3 2,6 125 56 190 260 2,4
50 40 140 050 60,3 2,9 130 56 190 300 3,1
65 25 140 065 76,1 2,9 180 72 280 300 4,7
80 25 140 080 88,9 3,2 190 78 280 300 5,9

100 25 140 100 114,3 3,6 220 95 280 325 9,0
25 25 140 125 139,7 4,0 245 98 420 325 13,5

150 25 140 150 168,3 4,5 265 104 600 350 18,8
200 25 140 200 219,1 4,5 - 74 - 400 45,0
250 25 140 250 273,0 5,0 - 90 - 530 89,0
300 25 140 300 323,9 5,6 - 115 - 550 140,0

DN 15 –  50

DN 65 –  300

-30 0 +30 60 90 120 150 180 210  °C

MPa

3

2

1

PN 40

PN 25
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Klapany balansirowo^nye, stalx

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: FPM
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Ru^ka:

DN 15 - 150 Ocinkowannaq stalx

DN 200 - 300 Mehani^eskij reduktor

s ^erwq^noj pereda^ej

Temperatura: -30 ºC - + 200 ºC
Pri temperature nive 0 ºC -

obratitesx na zawod-proizwoditelx

Vexve 140 - Seriq

DN PN  Kod  D1  S  H  H1  A  L  Wes kg

ne dlq para

swarka/swarka



15 40 40 143 015 95 65 14 100 18 140 250 4 2,2
20 40 40 143 020 105 75 14 100 18 140 250 4 2,6
25 40 40 143 025 115 85 14 105 37 150 250 4 3,2
32 40 40 143 032 140 100 18 105 36 150 280 4 4,9
40 40 40 143 040 150 110 18 125 56 190 280 4 6,2
50 40 40 143 050 165 125 18 130 56 190 320 4 8,0
65 25 16 143 065 185 145 18 180 72 280 320 4 10,2
80 25 16 143 080 200 160 18 190 78 280 320 8 12,0

100 25 16 143 100 220 180 18 220 95 280 350 8 16,8
125 25 16 143 125 250 210 18 245 98 420 350 8 24,0
150 25 16 143 150 285 240 22 265 104 600 370 8 32,8
200 25 16 143 200 340 295 22 - 74 - 425 12 60,0
250 25 16 143 250 405 355 26 - 90 - 550 12 114,0
300 25 16 143 300 460 410 26 - 115 - 580 12 168,0
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PN 25

DN 15 – 50

DN 65 – 300

-30 0 +30 60 90 120 150 180 210  °C

MPa

3

2

1

PN 40

PN 16

4

PN 25

Klapany balansirowo^nye, stalx

Vexve 143 - Seriq
flanec/flanec

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: FPM
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Ru^ka:

DN 15 - 150 Ocinkowannaq stalx

DN 200 - 300 Mehani^eskij reduktor

s ^erwq^noj pereda^ej

Flancy: EN 1092-1
Ime@tsq w ispolnenii PN 10, 16, 25, 40

Temperatura: -30 ºC - + 200 ºC
Pri temperature nive 0 ºC -
obratitesx na zawod-proizwoditelx

ne dlq para

DN  PN  PN  Kod  D1  D2  D3  H  H1  A  L  Otwerstie  Wes kg



DN 15 –  50

DN 65 –  250

-30 0 +30 60 90 120 150 180 210  °C

MPa

3

2

1

PN 40

PN 25

4

15 40 240 015 21,3 2,0 100 18 140 230 0,9
20 40 240 020 26,9 2,0 100 18 140 230 0,9
25 40 240 025 33,7 2,0 100 27 150 230 1,1
32 40 240 032 42,4 2,0 100 27 150 260 1,3
40 40 240 040 48,3 2,5 105 33 190 260 2,1
50 40 240 050 60,3 2,0 110 33 190 300 2,6
65 25 240 065 76,1 3,0 165 52 280 300 4,3
80 25 240 080 88,9 3,0 175 58 280 300 5,2

100 25 240 100 114,3 3,0 190 56 280 325 7,2
125 25 240 125 139,7 3,0 210 58 420 325 11,5
150 25 240 150 168,3 3,0 230 64 600 350 16,4
200 25 240 200 219,1 4,0 - 74 - 400 36,0
250 25 240 250 273,0 4,0 - 88 - 530 71,0
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Specifikaciq materialow

Korpus: Nerv. stalx, EN 10217-7 X2CrNiMo17-12-2(1.4404)
{ar: Nerv. stalx, EN X2CrNiMo17-12-2(1.4404)
{tok: Nerv. stalx, EN X2CrNiMo17-12-2(1.4404)
Uplotnenie [toka: FPM
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Ru ^ka:

DN 15 - 150 Nerv. stalx

DN 200 - 250 Mehani^eskij reduktor

s ^erwq^noj pereda^ej

Temperatura: -30 ºC - + 200 ºC
Pri temperature nive 0ºC -

obratitesx na zawod-proizwoditelx

Vexve 240 - Seriq
swarka/swarka

Klapany balansirowo^nye, nervawe@]aq stalx

DN PN  Kod D1  S  H  H1  A  L  Wes kg

ne dlq para



15 40 40 243 015 95 65 14 100 18 140 250 4 2,2
20 40 40 243 020 105 75 14 100 18 140 250 4 2,6
25 40 40 243 025 115 85 14 100 27 150 250 4 3,1
32 40 40 243 032 140 100 18 100 27 150 280 4 4,7
40 40 40 243 040 150 110 18 105 33 190 280 4 5,9
50 40 40 243 050 165 125 18 110 33 190 320 4 7,6
65 25 16 243 065 185 145 18 165 52 280 320 4 9,8
80 25 16 243 080 200 160 18 175 58 280 320 8 11,3

100 25 16 243 100 220 180 18 190 56 280 350 8 15,0
125 25 16 243 125 250 210 18 210 58 420 350 8 22,0
150 25 16 243 150 285 240 22 230 64 600 370 8 30,4
200 25 16 243 200 340 295 22 - 74 - 425 12 51,0
250 25 16 243 250 405 355 26 - 88 - 550 12 100,0
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DN 15 – 50

DN 65 – 250

-30 0 +30 60 90 120 150 180 210  °C

MPa

3

2

1

PN 40

PN 16

4

PN 25

Klapany balansirowo^nye, nervawe@]aq stalx

Vexve 243 - Seriq
flanec/flanec

Specifikaciq materialow

Korpus: Nerv. stalx, EN 10217-7 X2CrNiMo17-12-2(1.4404)
{ar: Nerv. stalx, EN X2CrNiMo17-12-2(1.4404)
{tok: Nerv. stalx, EN X2CrNiMo17-12-2(1.4404)
Uplotnenie [toka: FPM
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Ru^ka:

DN 15 - 150 Nerv. stalx

DN 200 - 250 Mehani^eskij reduktor

s ^erwq^noj pereda^ej

Flancy: EN 1092-1
Ime@tsq w ispolnenii PN10, 16, 25, 40

Temperatura: -30 ºC - + 200 ºC
Pri temperature nive 0 ºC -

obratitesx na zawod-proizwoditelx

DN PN  PN  Kod  D1  D2  D3  H  H1  A  L  Otwerstie  Wes kg

ne dlq para
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Vexve Inc.

Pajakatu 11

FI-38200 Vammala, Finland

Tel. +358 10 734 0800

www.vexve.fi

JP
S-

m
ai

no
s.

fi

KA~ESTWO I NADEVNOSTX




